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 PRODUKTE UND VERFAHREN  

Kernstück der Anlagen ist die 

zuverlässige und mit hoher 

Genauigkeit arbeitende Dosier-

station, ausgerüstet mit den be -

währten Kolben-Membran-Dosier-

pumpen. Das auf die jeweiligen 

Betriebsbedingungen angepasste 

Pumpenzubehör ermöglicht einen 

störungsfreien und sicheren Be -

trieb.

Neben den Chemikalienkosten 

sind auch die Lebenszykluskosten 

der Dosieranlagen zu beachten. 

L.  Bach, Leiter Marketing und Ver-

trieb, der Alltech Dosieranlagen 

GmbH beschreibt die Kostenvor-

teile so: „Hochwertige Materialien, 

robuste Kolben-Membran-Dosier-

pumpen und Produkte von namhaf-

ten Armaturen- und Dichtungsher-

stellern halten den Wartungsauf-

wand minimal und senken die 

Lebenszykluskosten unserer Phos-

phatfällungsanlagen“.

Betriebssicherheit durch 
geprüfte Überwachungsvor-
richtungen
Ein weiterer Aspekt, den Kläran-

lagenbetreiber dringend beachten 

müssen, ist die Betriebssicherheit. 

„Auch in puncto Sicherheit sind 

unsere Anlagen vorbildlich. Für 

hohe Betriebssicherheit sorgen 

geprüfte Überwachungsvorrichtun-

gen in Lagertanks – wie zum Bei-

spiel Füllstandsanzeige, Überfüll-

sicherung, Leckagesonde und 

Alarmmelder, Aufl agerost, Über-

drucksicherung – und Überwa-

chungseinrichtungen in den Dosier-

pumpen und Leitungen“ sagt N. 

Koch, Leiter der Konstruktion der 

Alltech Dosieranlagen GmbH.

Die Dosierpumpen erfüllen die 

einschlägigen EU-Richtlinien und 

entsprechen der TA Luft und der 

Störfallverordnung. Sie sind mit 

einer neuen Überdrucksignalisie-

rung und TÜV-geprüfter Überdruck-

sicherung ausgestattet. Diese Über-

drucksicherung ist in die Hydraulik 

der Pumpe integriert. Der Öff nungs-

druck des Überdruckventils wird für 

den jeweiligen Bedarfsfall und für 

den maximal zugelassenen Be -

triebsdruck fest eingestellt. Durch 

diese Vorrichtung wird nicht nur die 

Dosierpumpe, sondern auch die 

Dosierleitungen und Armaturen – 

und die Produktionsumwelt – opti-

mal geschützt.

Behälter und Auff angvor-
richtungen mit allgemeiner 
bauaufsichtlicher Zulassung
Alltech fertigt als Fachbetrieb, PE - 

Lagerbehälter und Wannen ent-

sprechen den Vorschriften des Was-

serhaushaltsgesetzes § 19 l. Zudem 

besitzt Alltech für Behälter und Auf-

fangvorrichtungen aus Polyethylen, 

die allgemeine bauaufsichtliche 

Zulassung des DIBt.

Lager- und Dosierstationen in -

klusive Steuerung stehen in 6 Stan-

dard-Baugrößen zur Auswahl, kön-

nen aber auch kurzfristig in Sonder-

ausführungen hergestellt, montiert 

und in Betrieb genommen werden.
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Komplettsystem zur Phosphatelimination senkt 
Chemikalienkosten und verbessert Ablaufwerte
Chemikalienverbrauch und Ablaufwerte sind Faktoren, die für den Anwender von Phosphateliminationsan-
lagen entscheidend sind. Durch die hohe Dosiergenauigkeit der Phosphateliminationsanlagen von Alltech 
werden die Ablaufwerte optimiert und der Chemikalienverbrauch minimiert.

Phosphatfällungsanlage.


